RODO DE RODO DE
POLIURETANO POLIURETANO

STANDARD LONGLIFE

Excelente resisténcia e O rodo IMAH LONGLIFE foi desenvolvido
durabilidade, as tiras de poliuretano
IMAH STANDARD resistem muito
bem das tintas UV e vinilicas.

especialmente para a impressdo com fintas
UV, oferece maxima vida 0til e excelente
resisténcia ao desgaste para maquinas
automaticas em grandes tiragens.

RODO
MAQUINA

PASTA
LONGLIFE

Os rodos e as espdtulas raspadoras

Aumente a vida Util dos seus rodos de

utilizados nos equipamentos IMAH
podem ser adquiridos em diversas
medidas, maltiplas de 50mm.

poliuretano, aplicando a pasta LONGLIFE
minutos antes de iniciar o trabalho.

Promove a selagem do rodo, reduzindo
a absorcdo de solventes.

Em pasta, embalagem de 300g

Fone (5541) 3557-6008 - Fax 3033-2712 - imah@imah.com.br - www.imah.com.br o wiwwirmelh:eamlor
Rua Carlos Bernardo Michel, 120 - CEP 83.324-100 - Pinhais - Parand - Brasil Il
INDUSTRIA DE MAQUINAS




BOAS PRATICAS NO
MANUSEIO DE RODOS

>>>

O POLIURETANO

O poliuretano é o elastdmero mais usado na serigrafia, pois oferece
a melhor combinacdo para atender os seguintes requisitos:

Elevada flexibilidade

Resisténcia ao calor (devido & friccdo com a tela)

Resisténcia mecanica (abrasdo)

Resisténcia quimica (solventes, e ingredientes das tintas)
DUREZA RECOMENDADA

Os rodos sdo fabricados com diferentes durezas (de 55 a 95 shore)
A recomendacdo da dureza ideal para cada serwvico, depende de
uma combinagdo de fatores e resultados que o impressor deseja

obter:

RODOS DE BAIXA DUREZA
(55 @ 75 shore)

Maior depdsito de tinta

RODOS DE MAIOR DUREZA
(75 & 95 shore)

Menor depésito de tinta
Impressdo de servicos Impressd@o de reficulas e
basicos e simples linhas finas, meios tons e
impressoes de alta precisdo
Substratos de superficies Substratos planos e lisos
dspera ou irregular

Matrizes de malha grossa Matrizes de malha fina

O PRINCIPAL PROBLEMA

Os ingredientes das tintas e pastas, em geral solventes e acrilatos,
atacam o poliuretano, que absorve esses ingredientes e se deforma,
aparecem ondulagdes ou empenamento apds algumas horas de
trabalho. Ocorre a reduc¢do da dureza ao mesmo tempo que as
caracteristicas basicas do poliuretano sao afetadas.

A padronizacdo da impressao é influenciada tremendamente pelas
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deformacoes do rodo, porque o depésito de tinta e a definicdo de
traco nGo se mantém constantes. Perde-se o controle do processo de
impressado e altos niveis de qualidade e produtividade ndo podem
ser garantidos.

Ndo se consegue evitar as reagdes entre as tintas e o material do
rodo, mas controlando o TEMPO LIMITE de uso dos rodos, o processo

pode ser mantido sob controle.
TEMPO LIMITE DE USO - A FORMULA IDEAL

Depois de 5-6 horas de impressdo, recomenda-se que o rodo seja
substituido por um novo e idéntico, que serd usado nas proximas 5-6
horas.

O tempo de descanso do rodo deve ser no minimo de 12 horas,
melhor se forem 24 horas, para evaporacdo dos solventes. Apds
esse periodo de descanso, o rodo pode ser utilizado para outro
periodo de 5-6 horas.

Dentro desse periodo de uso de 5-6 horas, o poliuretano permanece
estavel, com excelente performance, e recupera suas caracteristicas
originais ap6s o periodo de descanso. Se o operador ultrapassar
excessivamente as horas de uso, poderd deformar definitivamente a

estrutura do rodo, que ndo retornard mais & sua forma original.
ARMAZENAGEM

O ideal é estocar entre 20 e 30°C, nunca abaixo que 152C e jamais
acima de 502C

NGo armazene sob luz solar direta

Nao utilize embalagens pldsticas, o ideal & armazenar sem
embalagem, desenrolado sobre uma superficie plana.

Observando a correta forma de armazenamento, as tiras de
poliuretano podem ser estocadas por muitos anos, sem perda das

caracteristicas técnicas.
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